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自动影像测量系统关键算法
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摘要：为了实现对工件的自动影像测量，建立了自动影像测量系统。对该系统所采用的图元识别、图元测量、基于自动聚

焦原理的高度测量等算法进行研究。根据圆形和矩形图元的面积和真圆度等特征参数介绍了图元识别算法。以直线和

圆形图元为例分析了典型图元的测量算法，即在提取图元边缘点的基础上进行图元拟合。在分析比较能量谱等聚焦评

价方法的性能的基础上，说明了采用自动聚焦原理进行高度测量的算法。最后，介绍了系统比例尺的设定方法以及光栅

尺读数的误差补偿方法。实验结果表明：比例尺的标定精度为０．５μｍ；图元的测量精度在微米级；高度测量精度为

０．０３５ｍｍ，基本满足自动影像测量的稳定可靠、精度高、抗干扰能力强等要求。
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１　引　言

　　随着产品的微型化，加工订单的国际化，对产

品测量和检测的要求越来越高。测量精度从

０．０１ｍｍ向０．００１ｍｍ过渡，计量方式从抽检向

全额检验过渡，测量项目从简单走向复杂、从单项

走向多项综合，以往的检测手段难以满足现代工

业检测的要求。影像检测技术是以现代光学为基

础，融计算机图像图形学、计算机视觉、信息处理、

光电子学和模式识别等科学为一体的现代检测技

术，它把被测对象的图像当作检测和传递信息的

手段，从中提取有用的信号来获得待检测的参数。

因其具有非接触、适应能力强、快速高效、准确、柔

性好、可靠性高等特点，在现代工业检测中受到了

广泛重视。

近年来，影像检测技术在国内外发展很快，已

广泛应用于汽车、家电、机械制造、半导体及电子、

化工、医药、航空、航天、轻工等行业来进行尺寸测

量、航空遥感测量、精密复杂零件微尺寸测量和外

观监测、光波干涉图、应力应变场状态图等和图像

有关的领域［１６］。本文将影像检测技术应用于工

业产品的尺寸参数的自动测量之中，建立了自动

影像测量系统，并讨论了测量中的基本图元的测

量、基于聚焦原理的高度测量、基于图元特征的图

元识别、光栅尺的误差补正以及比例尺的设定等

自动影像测量系统关键算法。实验证明影像检测

技术应用于工业产品的测量领域，在保证测量要

求的同时，使系统具有非接触、适应能力强、快速

高效、准确、柔性好、可靠性高、操作简便和成本低

等特点。

２　影像检测系统的构成及其工作原理

２．１　影像检测系统的硬件构成

图１为ＣＮＣ影像检测系统原理图，它主要由

照明子系统、光学成像子系统、机械运动子系统、

图像采集子系统以及计算机等组成。照明子系统

由光源、光源控制器构成。光学成像子系统由变

焦镜头等组成。图像采集子系统由ＣＣＤ相机和

图像采集卡等构成。机械运动子系统由犡犢工作

台、立柱、犣轴运动部件、底座、支撑座和伺服运动

系统（伺服电机、轴角编码器、运动控制卡）构成。

进行测量时，由运动控制系统和光栅尺进行精确

定位，由成像系统获取图像数据，由软件进行

测量。

图１　影像测量系统原理图

Ｆｉｇ．１　Ｂｌｏｃｋｄｉａｇｒａｍｏｆｉｍａｇｅｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓｙｓｔｅｍ

２．２　影像检测系统的工作原理

该系统的基本工作原理为：通过面阵ＣＣＤ相

机获取被测物体的图像，然后对图像进行预处理，

然后由测量软件在图像中对被测工件进行测量。

但影像一般只能进行２Ｄ测量，若采用如视觉自

动聚焦（ＶｉｓｕａｌＡｕｔｏｍａｔｉｃＦｏｃｕｓｉｎｇ，ＶＡＦ）等技

术能够进行２．５Ｄ测量。ＶＡＦ技术是采用自动

聚焦判别函数对高度不在同一平面上的两点进行

精确聚焦，然后通过计算得到两点间的距离。图

１中的机械运动子系统用来移动犡犢工作台和光

学成像系统，可以在软件的控制下进行ＣＮＣ自

动测量。

由图２可知，通过图像传感器（ＣＣＤ）获取被

测物体图像的模拟信号，经过图像采集卡进行

Ａ／Ｄ转换，转换后的数字信号输入到计算机，然后

由影像测量软件对图像中需要测量的几何图元进

行测量，从而实现对被测物体的非接触测量。图

像测量软件需要实现的功能包括获取图像、对图

像进行预处理（包括：滤波除噪、图像增强）、图像

边缘粗定位、边缘精确定位（根据检测精度进行亚

像素定位等）、特征点定位、图元拟合、对要测量的

具体图元进行计算。如直线的长度、两条直线间

的夹角、圆的直径、面积，矩形的面积等。

３　影像测量系统软件的关键算法

３．１　图像的预处理

在图像产生、传输和变换的过程中，由于各种

因素的影响，往往会使图像与被测物体或原始图

像之间产生差异，这给从图像中提取各种信息造

５９２第２期 　　　　　　　　张舞杰，等：自动影像测量系统关键算法



成了困难和不便。因此，在对图像测量之前要进

行各种预处理，以降低噪声的干扰。常见的图像

噪声包括光学成像及采样过程中出现的混叠噪

声、插入噪声、抖动噪声、电子噪声等。而边缘检

测和提取往往对噪声比较敏感，因此需要在检测

前对图像进行滤波降噪处理。

滤波器分为线性滤波器和非线性滤波器两大

类。线性滤波器对高斯噪声有较好的平滑作用，

但对其它噪声的抑制效果较差，而且会模糊边缘。

非线性滤波器中的中值滤波器在过滤噪声的同

时，还能很好地保护边缘轮廓信息，对消除孤立点

和线段的干扰十分有用，对二进制噪声尤为有效。

这一点特别符合几何测量对边缘精密定位的需

求，所以系统中采用中值滤波器对图像进行滤波

降噪。

由于要测量物体轮廓边缘的几何信息，所以

图像边缘信息提取的好坏显得尤为关键。一般物

体和背景具有较大的对比度，反映在图像上就是

物体和背景的灰度差别较大，图像直方图将呈现

较为明显的双峰型。因此系统采用阈值法即可较

好地实现图像分割。

图２　影像测量系统结构示意图

Ｆｉｇ．２　Ｆｒａｍｅｗｏｒｋｏｆｉｍａｇｅｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓｙｓｔｅｍ

３．２　典型图元的识别算法

在对被测图元进行测量之前，首先必须判断

该图元的类型，然后采用相应的测量算法进行测

量。在手动测量时，是人工判断图元后，再采用相

应的算法进行测量；但在自动测量时，由软件对被

测图元首先进行判断然后再进行测量。本文介绍

了一种基于图像特征的图元自动识别算法。所谓

图像的特征，就是指图像中包括具有某种特征的

图元。本文就以周长、面积和真圆度这几个特征

参数来说明圆形图元和矩形图元的自动识别算

法。在图像中图元的面积就是图元中包含的像素

数；周长是指轮廓线上像素间的距离之和。像素

间距离有两种情况：并列和倾斜方向。并列可以

是上、下、左、右四个方向，这时并列像素间的距离

是１ｐｉｘｅｌ。倾斜方向连接的像素也有左上角、左

下角、右上角、右下角四个方向，这时倾斜像素间

的距离为槡２ｐｉｘｅｌ。真圆度是在面积和周长的基

础上，计算图元的形状复杂程度的特征量。它定

义为：

犲＝
４π×面积

（周长）２
， （１）

（ａ）圆形图元的几个特征参数

圆的面积为：π狉
２；圆的周长为：２π狉。其中狉

为圆的半径。圆形图元的真圆度为：

犲犮＝
４π×π狉

２

（２π狉）
２ ＝１， （２）

（ｂ）、矩形图元的几个特征参数

设矩形图元的相邻的两个边长分别为犪和

犫，则矩形图元的周长为：２（犪＋犫）；面积为：犪×犫。

矩形图元的真圆度为：

犲狉＝
４π×犪犫
（２（犪＋犫））２

＜１， （３）

形状越接近圆，其真圆度就越接近１。通过

计算周长、面积和真圆度就可以将圆形图元和矩

形识别出来。当然只用周长、面积和真圆度有时

很难将形状复杂的图元识别出来，因此除了上面

的特征参数以外，还要用到长度、宽度、欧拉数以

及查看物体长度方向的区域矩等许多特征参数来

一起进行图元的识别。

３．３　典型图元测量算法

针对被测物体常见的几何形状，编写了相应

的图像分析及测量程序。现将直线、圆形图元的

测量算法描述如下。

３．３．１　直线图元的测量算法

对于直线图元，采取先逐行或逐列扫描的方

法去除边缘图像中“毛刺”噪声点的干扰，同时采

用细化算法细化物体边缘。然后再对边缘利用最

小二乘法进行线性回归分析后，得到直线方程。

设边缘点的坐标为（狓１，狔１，狓２，狔２……狓犿，狔犿），并

设一元线性回归方程为：

狔^＝^犪＋^犫狓， （４）

根据最小二乘法，使狔犻 与犪＋犫狓犻 偏差的平
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方和最小可求得：

　^犫＝
∑
犿

犻＝１

（狓犻－珚狓）（狔犻－珔狔）

∑
犿

犻＝１

（狓犻－珚狓）
２

，^犪＝珔狔－^犫珚狓 ， （５）

其中：

珔狔＝
１

犿
（狔１＋狔２＋……＋狔犿）

珚狓＝
１

犿
（狓１＋狓２＋……＋狓犿）

考虑到一些未能去除的噪声点的干扰，在第一次

线性回归分析后，计算各点到拟合直线的距离，将

距离大的离散点去除，然后再进行一次校正线性

回归分析。经试验观察，这种方法对离散的伪边

缘点的干扰有较好的抑制作用。对于由直线构成

的几何图像如三角形、矩形等可以采用上述方法

先求出构成上述图形的边缘直线方程，再求出各

直线的交点，然后就可以进行长、宽和面积等的

计算。

３．３．２　圆形图元的测量算法

由于圆形图元的几何特征与由直线图元组成

的图形不同，其测量算法也有所不同。

在本系统中对圆形图元的测量是首先对经过

滤波等预处理的图像提取出圆形图元的边缘，根

据边缘上的点的坐标求出图元的形心坐标。设边

缘点的坐标为（狓１，狔１，狓２狔２……狓犿，狔犿），则形心

的坐标为：

狔形 ＝
∑
犿

犻＝０

狔犻

犿
　狓形 ＝

∑
犿

犻＝０

狓犻

犿
， （６）

以形心坐标作为圆心坐标的初值，以不在同

一直线上的边缘上的三点确定的圆的半径为圆的

半径初值，然后采用求极值的搜索算法使边缘点

到圆周上的距离最小，求出圆心坐标和半径。具

体算法如下：设圆的方程为：

（狓－狓犮）
２＋（狔－狔犮）

２＝狉２， （７）

则边缘上的点（设边缘上的点的坐标为（狓犻，

狔犻））到圆周上的距离平方为：

犇犻＝（狓犻－狓犮）
２＋（狔犻－狔犮）

２－狉２， （８）

要进行圆的拟合就是使边缘上的点到拟合圆

的距离最小，这时的未知数就是要拟合圆的圆心

坐标和半径。令函数

　犳（狓犮，狔犮，狉）＝（狓犻－狓犮）
２＋（狔犻－狔犮）

２－狉２， （９）

将边缘点的坐标代入上述方程，通过搜索算

法，当计算出的精度达到设定的精度时，停止搜

索，这时的狓犮，狔犮，狉即为所求。通过该方法求得

拟合圆，然后计算边缘上的点到该圆的距离，将距

离大的伪边缘点除去，再进行一次拟合就能够得

到测量结果。

３．４　自动聚焦高度测量算法

在采用自动聚焦方法进行高度测量时，聚焦

判断是实现该测量的关键。在测量中，判断图像

是否聚焦与图像的高频成分有关，当完全聚焦时，

图像清晰，包含边缘信息的高频分量多，通常，判

断图像聚焦与否是通过焦距评价函数来衡量

的［７］。焦距评价函数应具有以下几个特点：（１）单

峰性；（２）无偏性；（３）能反映离焦极性；（４）较高的

信噪比；（５）速度快。

常用的聚焦评价函数有以下几种：

（ａ）能量谱方法。该方法是基于频域的算法，

根据傅里叶光学理论，图像清晰或聚焦的程度主

要由图像的高频分量的多少确定，因此可以根据

高频分量的多少作为聚焦评价函数的主要依据。

将序列图像进行快速傅里叶变换，幅度的平方称

为能量谱。由于幅度决定了一幅图像中含有的各

种频率分量的多少，故可以用能量谱来构造聚焦

评价函数。

设犳（狓，狔）是一个 犕×犖 图像的函数，则二

维离散傅里叶变换为：

　犉（狌，狏）＝
１

犕犖∑
犕－１

狓＝０
∑
犖－１

狔＝０

犳（狓，狔）犲
－犼２π

狌
狓
犕＋

狏
狔（ ）
犖 ，

（１０）

其傅里叶谱为：

｜犉（狌，狏）｜＝［犚
２（狌，狏）＋犐２（狌，狏）］１

／２，（１１）

能量谱函数为：

犘（狌，狏）＝｜犉（狌，狏）｜
２＝犚２（狌，狏）＋犐２（狌，狏），

（１２）

则能量谱评价函数为：

犉狆 ＝ｍａｘ∑
狌
∑
狏

犘（狌，狏）， （１３）

其中，犚（狌，狏）和犐（狌，狏）分别是傅里叶变换的实部

和虚部。犉狆 所在的位置即为聚焦位置。

（ｂ）灰度方差法。一幅聚焦清晰的图像应有

较多的灰度变化，因此图像的聚焦程度可以用灰

度变化的平均程度即方差来衡量。当灰度方差算

子取最大值时，该位置即为聚焦位置。

（ｃ）灰度梯度法。聚焦清晰的图像应该有较
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锐利的边缘，由于梯度算子具有各向同性和旋转

不变性，可把图像中各不同走向的边缘和线条突

出，离焦量越小图像边缘越锐化，所以图像灰度梯

度可以用来评价图像的聚焦程度。对图像中的每

一像素点求梯度并求和。即：

∑狘犳（狓，狔）狘＝∑
犳
狓

２

＋
犳
狔槡

２

，

（１４）

常用的梯度算子有以下几种：

（１）灰度差分法

采用差分绝对值代替乘方和开方，即利用图

像的相邻像素灰度值差的绝对值之和作为聚焦评

价函数，即：

犌（犻）＝∑
（狓，狔）

（狘犳犻（狓，狔）－犳犻（狓，狔－１）狘＋

狘犳１（狓，狔）＋犳犻（狓－１，狔）狘｝

（犻＝０，１，２，…，犕）， （１５）

犌（犻）取得最大值的位置即为聚焦位置。

（２）Ｒｏｂｅｒｔｓ梯度法

在灰度差分法中，没有考虑犳（狓，狔）和犳（狓＋

１，狔＋１）灰度差的像素位置关系，可以采用 Ｒｏ

ｂｅｒｔｓ梯度算子来计算图像的梯度。

犌犚（犻）＝∑
（狓，狔）

（狘犳犻（狓，狔）－犳犻（狓＋１，狔＋１）狘＋

狘犳１（狓＋１，狔）＋犳犻（狓，狔＋１）狘｝

（犻＝０，１，２，…，犕）， （１６）

犌犚（犻）取得最大值的位置即为聚焦位置。

（３）Ｓｏｂｅｌ梯度法

即采用Ｓｏｂｅｌ算子的两个卷积核犛狓 和犛狔 来

求图像中每点的梯度，具体公式如下：

　犛狓（犻）＝犳犻（狓＋１，狔－１）＋犳犻（狓＋１，狔＋１）－

犳犻（狓－１，狔－１）－犳犻（狓－１，狔＋１）＋

２犳犻（狓＋１，狔）－２犳犻（狓－１，狔）， （１７）

　犛狔（犻）＝犳犻（狓－１，狔＋１）＋犳犻（狓＋１，狔＋１）－

犳犻（狓－１，狔－１）－犳犻（狓＋１，狔－１）＋

２犳犻（狓，狔＋１）－２犳犻（狓，狔－１）， （１８）

　犌犛（犻）＝∑
（狓，狔）

（犛２狓（犻）＋犛
２
狔（犻槡（ ））） ，（１９）

犌犛（犻）取得最大值的位置即为聚焦位置。

能量谱法由于计算量较大，不适用于一般情

况下的快速、实时测量；灰度差分法和Ｒｏｂｅｒｔｓ梯

度法计算速度快，但对于复杂图像由于没有考虑

周围点的变化，容易受噪声影响而导致错误的聚

焦。综合考虑，本文采用Ｓｏｂｅｌ梯度法来进行聚

焦评价。

由于本系统在进行高度测量时，焦距和像距

固定，因此可以通过犣轴方向上的伺服运动系统

实现调焦，利用滚珠丝杆作为传动机构，伺服电机

为驱动源，带动光学成像系统沿犣轴方向上下移

动，通过聚焦评价函数判断实现正确聚焦。通过

计算两个不同平面上聚焦时犣轴方向的光栅尺

的读数的差值，就可计算两个平面间的距离。具

体步骤如图３所示。

图３　高度测量流程图

Ｆｉｇ．３　Ｆｌｏｗｃｈａｒｔｏｆｈｅｉｇｈｔｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ

３．５　影像测量系统光栅尺读数的误差补偿方法

在进行影像测量的过程中，有时测量的距离

超过了视野范围。在这种情况下，要进行测量就

要移动工作台，这时的测量值由光栅尺的读数确

定。由于工作台本身的精度问题、光栅尺本身的

精度问题以及其它方面的原因可能引起光栅尺的
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读数有误差，所以对光栅尺的读数要进行补偿，具

体的补偿方法有多种［８９］，下面介绍光栅尺的分段

补偿方法。首先将工作台调平，然后通过对标准

的高精度的光刻玻璃尺（精度为０．０００１ｍｍ）进

行分段测量，工作台在狓、狔两个方向上的行程为

２００、３００ｍｍ。用一根３００ｍｍ的标准尺对狓方

向上每隔１０ｍｍ记下光栅尺的读数，然后根据每

段光栅尺的读数和标准尺的值进行比较得到误差

值。最后根据误差值进行误差补偿。（如常用的

方法有分段线性回归法，即在每一段分别采用线

性回归的方法进行误差补偿，分段的长度可以根

据具体情况确定。）

４　测量实验与结果

４．１　比例尺的设定实验

影像测量的过程中，要将测到的像素值换算

成ｍｍ等通用的计量单位，不同的放大倍率下一

个像素所代表的被测物体的长度不同，所以在不

同的放大倍率下，要进行比例尺的调整。通常的

做法就是用标准板（通常为光刻的高精度的光学

玻璃，上面刻有不同尺寸的圆、矩形等）在不同的

放大倍率下进行测量，标准板上的实际尺寸和在

不同放大倍率下所测的像素值的比值就是在不同

放大倍率下的比例尺。

为了提高测量的精度，可在同一放大倍率下，

对直径不同的圆的直径进行测量并分别计算出每

一个像素所代表的长度然后求平均值作为在该放

大倍率下的比例尺。

在进行实际的测量之前，先对系统进行标定

试验，其中一项就是进行比例尺的设定，在同一测

量条件下，对同一标准板上的图像像素长度进行

测量（如图４所示）。具体操作为对标准板上的尺

寸不同的多个圆分别测量他们的直径，实际直径

和得到的像素直径的比值即为比例尺。表１为物

距为５０ｍｍ的条件下得到的比例尺的标定结果。

比例尺的大小决定了系统的分辩能力，因此

在条件许可的前提下，提高图像的分辨率使物体

的像素跨度尽量大，从而使比例尺减小，以提高测

量精度。在软件中通过将计算得到的比例尺保存

起来，在放大倍率等不变的条件下，可以重复使用

该比例尺进行测量。但当放大倍率改变时，要重

新设定比例尺。

（ａ）原始图像　　　　　　（ｂ）拟合后的图像

（ａ）Ｏｒｉｇｉｎａｌｉｍａｇｅ　　　　　（ｂ）Ｆｉｔｔｉｎｇｉｍａｇｅ

图４　比例尺设定试验

Ｆｉｇ．４　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆｓｃａｌｅｓｅｔｔｉｎｇ

表１　系统比例尺的标定结果

Ｔａｂ．１　Ｒｅｓｕｌｔｓｏｆｓｙｓｔｅｍｓｃａｌｅｃａｌｉｂｒａｔｉｏｎ

测量

次数

物 长

犇０（ｍｍ）

像 长

犇ｐ（ｐｉｘｅｌ）
物／像

比例尺

（平均值）
３σ

１ ０．８００ ２９ ０．０２７５９

２ １．０００ ３６ ０．０２７７８

３ １．２００ ４３ ０．０２７９１

４ ２．０００ ７３ ０．０２７４０

５ ３．０００ １０９ ０．０２７５２

６ ４．０００ １４５ ０．０２７５９

７ １０．０００ ３６１ ０．０２７７０

８ ２０．０００ ７１９ ０．０２７８２

０．０２７６６ ０．０００５

４．２　直线图元和圆形图元的测量

图５是利用直线图元和圆形图元测量程序分

别对ＰＣＢ板上的线宽和圆孔进行测量，测量结果

如表２所示。为了提高测量的速度，进行测量时，

采用圆形窗或矩形窗（窗口的大小可以调节），将

被测物体置于选择窗内，计算时只对选择框内的

物体进行计算，这样就减少了运算量，提高了运算

速度。

图５　直线和圆形图元测量结果

Ｆｉｇ．５　Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｒｅｓｕｌｔｓｏｆｌｉｎｅａｎｄｃｉｒｃｌｅｇｅｏ

ｍｅｔｒｉｃｆｉｇｕｒｅｓ
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表２　直线图元和圆形图元测量结果（单位：犿犿）

Ｔａｂ．２　Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｒｅｓｕｌｔｓｏｆｌｉｎｅａｎｄｃｉｒｃｌｅｇｅｏｍｅｔｒｉｃｆｉｇｕｒｅｓ

（Ｕｎｉｔ：ｍｍ）

测量

次数

测量结果 ３σ 理论值

线宽 直径 线宽 直径 线宽 直径

１ ０．１９６５１．２５４５

２ ０．２０１６１．２６０２

３ ０．１９４７１．２５４９

４ ０．２００２１．２５５１

５ ０．１９７８１．２５４３

６ ０．１９４６１．２５３８

７ ０．２００５１．２６０４

８ ０．１９８２１．２５３１

平均值 ０．１９８０１．２５５８

０．００７９０．００８６ ０．２００ １．２５０

直线图元的测量误差主要来源于物体边缘的

定位误差。本系统中对直线图元的拟合采用了最

小二乘法，并采用计算距离的方法排除了孤立噪

声点对边缘的影响。测量结果表明，系统具有较

高的测量精度和较好的测量重复性。

试验结果表明，圆形图元测量算法具有较强

的抗干扰能力，通过求解物体的形心作为拟合的

初值，提高了拟合速度，在进行拟合时，采用了除

去孤立噪声点的方法，提高了拟合的精度。同时，

采用搜索算法，可以人为设定拟合的精度。对于

测量精度高的物体，可以将拟合的精度相对提高；

而对拟合精度要求不高的物体测量时，可以将拟

合精度降低，以提高测量速度。

４．３　自动聚焦高度测量

图６为采用自动聚焦原理进行高度测量。表

３中 的 数 据 是 在 相 机 为 Ｓｏｎｙ 公 司 的 ＳＳＣ

ＤＣ５４Ａ，镜头为Ｎａｖｉｔａｒ公司的１２ＸＺｏｏｍ在放大

倍率为４．７倍时测量的结果。本文所采用的自动

影像测量系统如图７所示。

（ａ）高面自动聚焦示意图　　（ｂ）低面自动聚焦示意图

（ａ）Ａｕｔｏｆｏｃｕｓｏｎｈｉｇｈｌｅｖｅｌ　（ｂ）Ａｕｔｏｆｏｃｕｓｏｎｌｏｗｌｅｖｅｌ

图６　高度测量示意图

Ｆｉｇ．６　Ｈｅｉｇｈｔｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｗｉｔｈａｕｔｏｆｏｃｕｓｍｅｔｈｏｄｓ

表３　高度测量结果（单位：犿犿）

Ｔａｂ．３　Ｒｅｓｕｌｔｓｏｆｈｅｉｇｈｔｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ（Ｕｎｉｔ：ｍｍ）

测量次数 高 面 低 面 高 度 高度残差

１ １２９．２７７ ６５．５５３ ６３．７２４ －０．０１３４

２ １２９．２６９ ６５．５４８ ６３．７２１ －０．０１６４

３ １２９．２７７ ６５．５４６ ６３．７３１ －０．００６４

４ １２９．２８２ ６５．５４ ６３．７４２ 　０．００４６

５ １２９．２７９ ６５．５４ ６３．７３９ 　０．００１６

６ １２９．２７８ ６５．５２９ ６３．７４９ 　０．０１１６

７ １２９．２６８ ６５．５４ ６３．７２８ －０．００９４

８ １２９．２７２ ６５．５３８ ６３．７３４ －０．００３４

９ １２９．２８２ ６５．５２９ ６３．７５３ 　０．０１５６

１０ １２９．２８２ ６５．５２９ ６３．７５３ 　０．０１５６

均值 １２９．２７６６６５．５３９２ ６３．７３７４

３σ ０．０１５７６ ０．０４７２８ ０．０３５１３

图７　自动影像检测系统

Ｆｉｇ．７　Ａｕｔｏｍａｔｉｃｉｍａｇｅｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓｙｓｔｅｍ

　　由上述的测量结果可知，本系统中所采用的

Ｓｏｂｅｌ梯度法进行聚焦评价来进行高度测量，其

测量的精度为０．０３５ｍｍ。

５　结束语

　　本文根据现代工业检测精度高、速度快的要

求，提出了非接触影像测量的方法，并介绍了自动

影像测量系统的结构和工作原理，研究了影像测

量中的典型图元的识别和测量算法以及基于自动

聚焦原理的高度测量算法。最后，给出了影像测

量中超出视野范围大尺寸测量时光栅尺的误差补

正方法以及比例尺的设定方法。实验结果证明：

图元的测量精度在微米级；高度测量精度为０．

０３５ｍｍ；系统比例尺的标定精度为０．５μｍ，基本

满足了自动影像测量的要求。
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